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HISPA-FIXPUR

Anclaje de inyeccidn de resina bicomponente de epoxy puro

HISPAKIM

HISPA-FIX PUR es una resina de anclaje de dos componentes a base de epoxy puro para
anclajes quimicos de alto rendimiento y alto poder de adhesién de piezas de hormigén,
metadlicas y materiales de construccion en general. Presentado en cartucho axial con
boquilla mezcladora roscada de utilizacién rapida. Esta disefiado para eliminar al maximo
las mermas de material en su utilizacién.

Propiedades y Ventajas

Aplicaciones

0 Gran adherencia al hormigon 0 Unidn de piezas prefabricadas de
0 Fijacién de cargas muy elevadas en hormigdn
hormigon 0 Uniodn de piezas metalicas y de
0 Fijacion de max. resistencia en todo tipo materiales de construccion en general
de material macizo 0 Anclajes a hormigdn, piedra, madera o
0 Excelente adherencia a soportes incluso mamposteria
humedos 0 Anclaje de pernos
0 Fijaciones en horizontal y en vertical 0 Anclaje en ambientes agresivos y
0 Tixotrdpico humedos
0 Formato muy versatil
0 Minimiza los riesgos para la salud
Material Base Usos Caracteristicas
Sin empleo de tamiz Empleando tamiz [ Toldos [ Versatil
0 Hormigdn [ Ladrillo hueco U Ventanales 0 Anclaje sin presion de
0 Piedra natural D Aplacados expansion

[ Piedra maciza

[l Blogue hueco

0 Cuadros eléctricos, etc...

[] Adherencia cerca de los
bordes

[ Capacidad de carga alta y
media

Modo de empleo

Salido

1

Z-8

Parfore &l agujere
con la profundidad
y el diametro
correcte usando sl
taladre pareutor.

Limpie &l agujere
con el cepillo de
nylen y la bomba
de soplado.

Ponga el
y coloquelo en la
pistola, desaches la
1* parte hasta que
se consiga un color
hemogéneo.

Girg lenta y
suavemants el
anclaje y elimine
cualquier resto de
regina que quads
alrededar del agujers
antes de que seque.

Perfore el agujers
con la profundidad y
&l didmetro correcto
usands el taladro con
@ sin percutor
dependiends del

Ponga el mezelador
y cologquels en la
pistola, desache la
1* parte hasta que
£8 congiga un color
hemogédnes.

&l
hasta el final dal agujer:
& inyecte la resina,
retirande |a boquilla a
medida que se llena el
agujero

No teque el anclaje hasta
que pase el iempo de
secado, despues coloque
el elemento a fijar y
aplique el par de apriete.

Inserte corectamenta
&l tamiz.

Introduzea el mezclador
hasta el final del tamiz &
inyacte la resina,
retirando la boquilla a
medida que s= llena.

x

A"

=

L

.

Una vez el
agujers este
preparado quite
el tapon roscado
del cartucho.

Inmediatamente
inserte &l anclaje

Una vez el
agujero este
preparada quile
el tapan roscade
del cartucho.

Inmediataments inserte el anclaje
girandeclo lentamente. Eliming los
restos de resina que quede alrededor
del tamiz, deje que pasar el iempe de
secado, coloque el elements a fijar y
aplique el par de apriete.
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Tiempo de secado

Temperatura Tiempo Temperatura .
. . .. . Tiempo secado
cartucho resina | manipulacién material base
5a10°C 150 minutos 5a10°C 24 horas
10 a 20°C 30 minutos 10 a 20°C 8 horas
20 a 35°C 15 minuto 20 a 35°C 4 horas

Datos técnicos y capacidad de carga

Caracteristicas Grosor Cargade  Cargade
Diametro Diametro | Profundidad distancia minimo rotura de trabajo
anclaje agujero agujero . .. hormigoén de
Extremo | Separacién | hormigén 30N/mm2 | hormigén
d(mm) | do(mm) ho (mm) (rii;) Scr (mm) ?r;nr:) Nrk (KN) l(\::;():
8 10 80 120 160 110 29,3 9,8
10 12 90 135 180 120 40,3 13,4
12 14 110 165 220 140 59,6 19,9
16 20 125 190 250 165 90,8 30,3
20 25 170 255 340 220 1111 37,0

d diametro nominal anclaje (mm)

do diametro aguijero taladro (mm)

ho  profundidad agujero (=hef) (mm)

het longitud efectiva elemento a sujetar (mm)
C distancia al borde (mm)

S separacion entre anclajes (mm)

- i

// 7

B L2

o minima distancia al borde Nrk - ho -
Ser minima distancia entre anclajes Nrx
hmin Grosor minimo del hormigén
fem Resistencia a la compresion del hormigon (N/mmz2)
Nrk carga caracteristica del anclaje, tension (kN) Rfen factor de reduccion cercano al borde, tension
het longitud efectiva elemento a sujetar (mm) Rfcv factor de reduccion de cercano al borde, corte
VRrk carga caracteristica del anclaje, corte (kN) Rfsn factor de reduccion de cercania de espacio, tension
Nrec carga del anclaje recomendada (kN) Rfsv factor de reduccion de cercania de espacio, corte

Embalaje
En cartuchos coaxiales de 400 ml y cajas de 12 ud con un mezclador por cartucho.

Almacenamiento
El producto debe estar almacenado en un lugar ventilado, protegido de la luz y alejado de
cualquier fuente de calor. El periodo de almacenamiento es de 24 meses a una
temperatura comprendida entre 52C y 202C.

Precauciones y seguridad

El sistema de cartucho S-SN/400-10/EX contiene epoxy y amina los cuales se encuentran
clasificados como perjudiciales. Utilice guantes y proteccidon para ojos y cara adecuados.
Asegurarse de ventilar bien el area.
Para mas informacién consulte la Ficha de Seguridad

La presente Ficha Técnica sirve para las caracteristicas especificadas del producto, forma de 9 LT

empleo y sus aplicaciones. Los datos e informaciones indicados se basan en nuestros

conocimientos técnicos obtenidos en bibliografia, ensayos de laboratorio y en la préactica. www.proesval.com

Todas las recomendaciones o sugerencias referentes al uso se hacen sin garantia, puesto P.1. MONCADA 111

que las condiciones estan mas allda de nuestro control. Es responsabilidad del cliente C/Quinsa, 37

asegurarse de que cada producto es el adecuado para la utilizaciéon a la que va destinado y 46113 Moncada (Valencia)
e Tel: 961 399 917 — Fax: 961 399 833

que las condiciones son las adecuadas. E-mail: proesval@proesval.com



http://www.proesval.com/

